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ARGON

Мощная и производительная машина 
для нарезки кубиками в своем 
классе!

www.treif.su

Точная порционная нарезка кубиками. Машина 
автоматически прерывает процесс нарезки, 
как только достигается заданный вес порции. 
Максимальная производительность достигает до 2 
тонн в час. 

Высокая производительность даже на кубиках/
полосках маленьких размеров благодаря 300 
оборотам ножа в минуту

Типичная задача ARGON: 
нарезать свинину на тонкие 
полосы.

Благодаря использованию 
в машине динамическо-
гидравлической системы, 
продукты сохраняют свою 
свежесть гораздо дольше, 
поскольку в процессе реза не 
подвергаются воздействию 
повышенных температур.

Автоматическая система 
предварительного сжатия 
обеспечивает оптимальное 
давление на продукт для 
придания точности реза на 
кубики и полоски.

ARGON многогранен и может 
резать такие продукты, как 
огурцы.

Дисковой нож с тефлоновым 
покрытием имеет 
уникальную заточку лезвия. 
Наряду с планетарной 
передачей данные 
характеристики позволяют 
нарезать свежеиспеченный 
хлеб без смазки ножа.

Привод синхронизируется 
автоматически сразу после 
включения аппарата.

С ARGON очень просто 
приготовить большое 
количество мясного салата.

Нарезанная тонкими кубиками 
говядина.
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Больше гибкости при резании

Технические характеристики

Преимущества:

Кубикорезка ARGON, оснащенная 
весами (опция), прерывает процесс 
нарезки, как только будет достигнут 
заданный вес. Оклонение от 
номинального значения веса составляет 
макс. +/- 0,3 %.

- Высокая производительность нарезки благодаря 
большой резальной камере 550 x 96 x 96 мм.
 
- Гибкость и производительность за счет выбора 
между непрерывным и цикличным резанием, а 
также благодаря возможности индивидуального 
регулирования скорости вращения ножей. 
 
- Оптимальное сжатие продукта благодаря
автоматическому предварительному уплотнению
(система AVS). 

- Эргономичная система обслуживания одной 
рукой при закрывании камеры предварительного 
заполнения.
 
- До 50 программ резания.
 
- Запатентованная система DHS (динамическая
гидравлическая система) снижает тепловую 
нагрузку на машину. Это дает экономию энергии и 
увеличивает срок годности нарезанных продуктов. 
Кроме того, ощутимо снижается износ машины. 

Макс. 
производительность, 
т/ч

2

Длина отреза, мм 1-50

Размеры решеток, 
мм

4,5,6,8,10,12,1
4,16,20,24,32,

48,96

Габаритные
размеры, мм

1740 х 1480 х 
1200

Мощность, кВт 2

Вес, кг 415

При помощи 
различных
режущих решеток 
можно получить 
разные размеры
кубиков. Возможны
маленькие кубики 
до 4 мм.

Специальный 
диск используется 
для ветчин или 
колбасных полос.

г. Москва, ул. Космонавта Волкова, 10, стр.1
тел.: (495) 790 76 06
E-mail: info@treif.su

При помощи 
специального  
диска можно 
нарезать 
ломтиками салями
и колбаски 
(приготовление 
рагу или пицы).


